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塑膠單位換算表

	抗折、抗張、耐壓縮強度及模數 

	MPa
	Psi
	kg/cm2
	kg/in2

	1
	145
	10.19
	101945.15

	6.9×10-3
	1
	0.0703
	703.07

	9.8×10-2
	14.22
	1
	10000

	9.8×10-6
	1.422.×10-3
	0.0001
	1


	
	 
	衝 擊 強 度 
ft-lb/in
J/m
kg-cm/cm
1
53.35
5.45
0.0187
1
0.102
0.183
9.803 
1



加工條件指引

	原 料 名 稱 
	代 號 
	噴嘴溫度 
	第一段溫度 
	第二段溫度
	下料段溫度 

	Polystyrene 
	PS 
	150-230℃ 
330-445℉ 
	165-230℃
330-445℉ 
	155-215℃
310-420℉ 
	145-200℃
295-390℉ 

	Styrene_Acrylonitrile
	SAN(AS)
	190-280℃
380-540℉
	150-230℃
300-445℉
	150-230℃
300-445℉
	150-230℃
300-445℉

	Acylonitrile-Butadient-Styrene
	ABS
	210-230℃
410-446℉ 
	220-230℃
428-446℉ 
	210-220℃
410-428℉ 
	200-210℃
392-410℉ 

	Cellulose Acetate 
	CA
	160-225℃
320-440℉ 
	185-225℃
365-440℉ 
	175-210℃
345-410℉ 
	160-190℃
320-375℉ 

	Cellulose Acetate Butyrate 
	CAB
	140-190℃
285-375℉ 
	160-190℃
320-375℉ 
	150-180℃
300-355℉ 
	140-170℃
285-340℉ 

	Acrylic 
	PMMA
	200-250℃
390-480℉
	220-250℃
430-485℉ 
	210-240℃
410-465℉
	200-230℃
390-445℉ 

	Polyphenylen oxide (Noryl) 
	PPO
	225-290℃
440-555℉ 
	245-290℃
475-555℉ 
	235-280℃
455-540℉ 
	225-270℃
440-520℉ 

	Polycarbonate 
	PC
	250-320℃
480-610℉ 
	290-320℃
555-610℉ 
	270-300℃
520-575℉ 
	250-280℃
480-540℉

	Polysulphone 
	PSF
	300-360℃
575-680℉ 
	320-360℃
610-680℉ 
	310-350℃
590-660℉ 
	300-340℃
575-645℉ 

	Polyamide 6.6 (Polyamide A) 
	PA
	260-295℃
500-565℉ 
	270-295℃
520-565℉ 
	270-295℃
520-565℉ 
	270-295℃
520-565℉ 

	Polyamide 6 (Polyamide B) 
	PA
	220-260℃
430-500℉ 
	230-260℃
445-500℉ 
	220-250℃
430-485℉ 
	220-240℃
430-465℉ 

	Polyamide 12 
	PA
	195-250℃
385-480℉ 
	200-250℃
390-480℉ 
	190-240℃
380-465℉ 
	190-240℃
380-465℉ 

	Polyurethane (linear)
(Polyamide C) 
	PUR
	175-230℃
345-445℉ 
	200-235℃
390-455℉ 
	190-225℃
375-440℉ 
	180-215℃
365-420℉ 

	Acetat resin 
	POM
	185-220℃
365-430℉ 
	185-215℃
365-420℉ 
	185-200℃
365-390℉ 
	185-200℃
365-390℉ 

	Lin. Polyester 
	PETP
	230-290℃
450-555℉ 
	240-290℃
465-555℉ 
	230-280℃
445-540℉ 
	220-270℃
430-520℉ 

	Polyethylene Soft 
	PE
	185-250℃
360-480℉ 
	210-250℃
410-480℉ 
	200-240℃
390-465℉ 
	190-230℃
375-445℉ 

	Polyethylene Hard 
	PE
	190-300℃
375-575℉ 
	230-300℃
445-575℉ 
	220-290℃
430-555℉ 
	210-280℃
410-540℉ 

	Polypropylene 
	PP
	230-300℃
445-575℉ 
	220-290℃
430-555℉ 
	210-270℃
410-520℉ 
	200-250℃
390-480℉ 

	Polytetrafluor-ethylene 
(Hostaflon Teflon FEP) 
	PCTFE
FEP
	320-390℃
610-735℉ 
	340-370℃
645-700℉ 
	320-350℃
610-660℉ 
	300-330℃
575-625℉ 

	Tefzel 
	ETFE
	325-350℃
620-600℉ 
	350-365℃
600-690℉ 
	305-355℃
580-670℉
	295-345℃
565-655℉ 

	PVC Rigid 
	PVC Rigid
	145-180℃
295-355℉ 
	160-180℃
320-355℉ 
	150-170℃
300-340℉ 
	140-160℃
285-320℉ 

	PVC Soft 
	PVC Soft
	140-200℃
285-390℉
	150-170℃
300-340℉ 
	140-160℃
285-320℉ 
	130-150℃
265-300℉ 



